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Antragestel ler:

,' Art:

Typ:

ARC—ALwrad GmbH
Fulminastr. 1
6807 Edingen—~Neckarhausen

Leichtmetall~Sonderr dder
fir Fersonenkraftwagen

AME 70

5000 2.86 Gi.
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Techn. Priifstelle

fur den ARC-ALwrad GmbH Frivvbericht—Nr.

6B0% Edingen-Neckarhausen | 5508460185

Blatt-Nr. 2

C

Hersteller:

Vertrieb:

Fabrikmarke:

Art der Sonderriader:

Bearbeitung der Sonderriader:

Forrosionsschutz:

sonderraddaten

Rad-Nr. bzw. Radtyp:
Radgrifie nach Norm:
Einprefitiefe:
zulassige Radlast:

ARC—-ALwrad GmbH
Fulminaster. 1
&80T Edingen—-Nechkarhausen

ARC
ARC

Einteilige LM-Sonderrider mit
unsymmetrischem Tiefbett und
Doppelhump (Niederdruck-kao—
killengu®) .Radschissel mit

15 radial angeordneten
Liftungsschlitzen.

Felgenbett mit Felgenhirnern,
innere Felgenschulter, Radan-
schluf3ifléache und Mittenbohrung
spanabhebend bearbeitet.

Z=-8chicht-Ful verbeschichtung
mit Transparentlack einge-
brannt.

AME 70
7 J x 15 H2
IS +/- 1 mm
625 kg

i

5000 2.86 Gi.
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Techn. Priifstelle

fir den ARC-Alurad GmbH Frifhericht-Nr.
6803 Edingen-Neckarhausen | 5508460185
PFALZ Kraftfahrzeugverkehr Blatt—Nr. 3

II.

IT.1

Radanschluf3

Befestigungsart: mit 5 Kegelbundschrauben bzw.-
muttern,kegel &0 Grad.
Anzahl der RBefestigungs-

bohrungen: 5
Befestigungshbohrungs-

durchmesser : 12,5 + 0,5 mm
Lochkreisdurchmesser: 112 mm
Mittenlochdurchmesser: 66,5 + 0,2 mm ,

An der AuBenseite der Sonderrider wird folgende Eenn-
zeichnung eingegossen

Fabrikmarke: ARC

Radtyp: AMEB 7O
RadgrioBe: 7Ixw15H2
Einpresstiefe: Et 35

An der Innenseite der Sonderriader wird folgende kenn-
zeichnung eingegossen:

Fabrikmarke: ARC
Lochkreisdurchmesser: LELL2
Herkunftsmerkmal : Made in W.-Germany

Herstellungsdatum: Fertigungsmonat u.-jahr z.R.

Februar 1986 in Form von:

84
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onderradprifung
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Die MaRBe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfel ge
mit beiderseitigem Hump entsprechen den Vorlagen zu der
E.T.R.T.0.~Norm.

Die MaBe wuwrden nachgeprift.

Die nachgepriften Muster stimmten in den wesentlichsten
Funkten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichnung—Nr. :

- ARC-AMEB-00-480-01 vom 27.03.1984) dberein.

5000 2.86 Gi.




v

Techn. Priifstelle
far den ARC~-A1uwrad GmbH Frrifbericht—~Nr.,

PFALZ eraftfahrzeugverkehr 68075 Edingen—Neckarhausen | 550860185

Blatt-Nr. 4

1.2

IT.=

IT.3.1

IT.Z. 3

Werkstoff der Sonderriader

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten
des Werkstoffes sind in der Beschreibung des Herstellers
aufgefiihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht geprift.

Festigkeitsprifung

Der Dauerfestighkeitsprifung wurden folgende Werte ugrunde
gelegts

max. Radlast: 25 kg
Reibwert: : 0,9
dyrnamischer Reifen—

halbmesser: F15 mm
Einpresstiefe : 235 mm
max . Riegemoment: AR03, 6 Nm

Die Sonderrider wurden jeweils in den Laststufen 50 % und
73 % MBmax positiv geprift.

Nach Ablauf der erforderlichen Mindestlastspielzahlen
wurde kein Anriss festgestellt.

Ein Abfall des zugrunde gelegten Anzugsmomentes der Re-
festigungsteile war nicht gegeben.

Bei der Frifung der Energieauvfnabhme des inneren und
aufleren Fegenhornes konnten die Richtwerte (ber-
schritten werden.

Eine erneute Salzsprihnebelprifung war nicht erforderlich,
da schon mehrmals positive Prifungen mit Leichtmetall-
Sonderradern gleicher Bauweise und Werkstoffzusammen-—
setzung duwrchgefihrt werden. :

5000 2.86 Gi.
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Techn. Priifstelle

" FRC—-Aluwrad GmbH Frifbericht-nr.
far den La0T Edingen-Neckarhausen |550860185
PFALZ K.raﬂ'fahrzeugverkehr Blatt~Nr. 5

I11.

Die Leichtmetall-Sonderrider Typ AMBR 70 des Herstellers
ARC—-Alwrad GmbH, 6803 Edingen—-Neckarhausen, entsprechen den
"Richtlinien fir die Frifung von Sonderridern fir Fersonen—
kraftwagen und fir Eraftrader" vom 27.07.1982.

Der Gutachteninhaber muf eine gleichmifige, reihenweise
Fertigung der Rader gewdhrleisten.

Werden anderungen an dem Sonderrad vorgenommen, so mul
dieses Gutachten durch einen Nachtrag ergéanzt werden.

Ein Verwendungsbereich wurde von uns nicht festgelegt.
Es mufl bei der Frifung nach 8§ 19 Abs. 2 S5tVZ0 oder
& Z1 8tVI0 jedoch folgendes beachtet werden:

1. Die Zustimmung des Fahrzeugherstellers fir Radgrdfie,
Felgenbreite, Einpresstiefe und Reifengriéffe oder der
Machweis ausreichender Fahrwerksfestighkeit mul
varliegen.

2. Die geprifte Radlast muB ausreichend sein.
F. Anbaumafle (Art der Befestigung und Zentrierung,
Lochkreisdurchmesser, Schrauvben~bzw. Bolzenl dnge

und —gewinde) missen ibereinstimmen.

4. fAusreichende Freigangigkeit unter allen Betriebs-—
bedingungen mufl gegeben sein.

Dieses Gutachten umfaBt Blatt 1 - % und ist nur als Einheit

Dipl.~Ing. Garrecht
amtlich anerkannten Sachverstindiger

5000 2.86 Gi.



